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Wollen den Standort Miigeln zu einem

modernen Recyclingzentrum entwickeln®

Rund 20 000 Tonnen chemische Abfalle werden pro Jahr in Mugeln aufgearbeitet. Im Interview
spricht Kluthe-Geschaftstunhrer Rico Dossmann Uber geplante Investitionen und die Mitarbeitersuche.

Miigeln. Ob Kuhlmittel, Schmierstoi-
fe oder Flussigkeiten zur Reinigung
oder Oberflachenbehandlung: Bei
der Chemische Werke Kluthe GmmbH
dreht sich alles um chemische Pro-
dukte und Prozesse, welche die Pro-
dukte der Kunden reinigen, ver-
edeln oder haltbar machen. Dabeiist
Nachhaltigkeit und Umweltschutz
Teil der Philosophie des Heidelber-
ger Unternehmens mit dem zur
Gruppe gehorenden Werk Rematec
GmbH aus Mugeln. Das Unterneh-
men verarbeitet proJahr rund 20 000
Tonnen chemische Abfalle. 38 Mit-
arbeiter arbeiten dort, die Tendenz
1st steigend. Hier sollen zukunftig
auch Nachwuchs-Fachkrafte ausge-
bildet werden. Um die Unterneh-
mensziele zu erreichen, sind 1in den
nachsten Jahren Investitionen in die
Gebaudesubstanz fur mehrere Mil-
lionen Euro geplant. Die LVZ sprach
dazu mit dem Mugelner Werksleiter
Rico Dossmann.

Herr Dossmann, eines lhrer Kernge-
schafte bei Rematec ist das Recycling
und die Verwertung von Reststoffen
aus chemischen Produkten. Wie viel
Prozent Abfallstoffe bleiben nach dem
Recycling von Altlacken und Restfar-
ben am Ende librig?

Die Stoftkreislaute in der Natur stel-
len bereits ein perfektes Recycling
dar — nichts wird verschwendet oder

geht ungenutzt verloren. Dieses na-
turliche Recycling ist Vorbild fur mo-
derne, umweltvertragliche Abtfall-
wirtschaftskonzepte, deren oberstes
Zlel es 1st, die nicht vermeidbaren

Abfallstoffe weitestgehend in den
Wirtschaftskreislaut zuruckzufuh-
ren. Wir recyclen mit einer Quote
von 100 Prozent, wenn wir uns auf
den reinen Abtall beziehen. Ware,
die nicht stoftlich verwertbar ist, fin-
det Anwendung als Ersatzbrennstoft
in der thermischen Verwertung und
schontsomitdiefossilen Ressourcen.

Forscht Kluthe auch in der Erzeugung
vonh Produkten, die ein hundertpro-
zentiges Recycling ermoéglichen, und
damit groB3e CO,-Einsparungen mog-
lich machen konnten?

Ja, das ist unser Ziel. Als Hersteller
von Chemikalien verpflichtet sich die
Kluthe Gruppe nach technischer,
wirtschattlicher und okologischer
Moglichkeit, die verbrauchten Rest-
stotfe, die bel der Anwendung unse-
rer Erzeugnisse entstehen, zuruckzus-
nehmen, und wieder autzubereiten.
Wir bemuhen uns, Produkte und Ver-
fahren so miteinander zu vernetzen,
dass bel deren Anwendung moglichst
wenig Abfall entsteht. Nicht vermeid-
bare Uberschusse sollen moglichst
ressourcenschonend wieder autbe-
reitet und fur andere Anwendungen
nutzbar gemacht werden.
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Werke Kluthe in MU

Die Automobilindustrie ist im Um-
bruch, Produktion wandert ab oder
wird sukzessive auf E-Mobilitat umge-
stellt. Welche Auswirkungen hat dies
auf die Geschaftsfelder von Kluthe be-
ziehungsweise Rematec?

Ein Umbruch i1st auch immer eine
neue Chance, neue Kunden und
Markttellnehmer fur sich zu gewin-
nen. Auch nach der Umstellung aut
E-Produktion werden unsere Diens-
te weiterhin benotigt werden. Unse-
re globale Unternehmensstruktur
hilft uns dabel, unsere Kunden 1n
fastjedes Land der Welt zu begleiten
und dort professionell zu unterstut-
Zen.
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Welches sind die Wachstumsfelder
der Zukunft, mit welchen Produkten
will man sich auf dem Markt aufstellen
oder eine Vorrangstellung einneh-
men?

Wir sind der Uberzeugung, dass
nachhaltiges Wirtschaften fur unse-
re Zukunft unabdingbarist. Rohstof-
fe sind endlich. Luft, Boden und
Wasser mussen geschont werden.
Alle Produkte und Tatigkeiten sind
Im Sinne eines Kreislaufs zu behan-
deln. Deshalb haben wir uns zum
Zlel gesetzt, unsere Ausstolie bereits
jetzt auf nettonullzu senken. Wir ha-
ben es geschafft, unsere CO,-Emis-
sionen zuverringern und vollstandig

auszugleichen. Die Chemische Wer-
ke Kluthe GmbH, die Rematec
GmbH und unsere Spedition ist da-
durch ein klimaneutrales Unterneh-
men.

Was sind die Plane fiir den Standort
der Rematec in Mligeln?

Wir wollen den Standort Mugeln zu
eilnem modernen Recyclingzentrum
entwickeln, um zukunftig noch
nachhaltiger zu sein. Aktuell kon-
nen wir bis zu 100 Tonnen Abfallstot-
fe pro Tag recyceln. Das sind ver-
schmutzte Losemittel wie auch Farb-

abfalle.

Mit welchen Herausforderungen hat
die Rematec 2023 umzugehen, Stich-
wort Fachkraftemangel und Klimakri-
se?

Bereits jetzt sparen unsere Recyc-
lingaktivitaten circa 80 000 Tonnen
proJahr CO, ein, so leisten wir unse-
ren Beitrag zur Bewaltigung der Kli-
makrise. Im Zuge unserer Erweite-
rungs- und Modernisierungsmal-
nahmen mochten wir am Standort
Mugeln zukunftig auch wieder aus-
bilden. Im Herbst wollen wir unse-
ren ersten Azubi einstellen und hot-
fen aut zahlreiche Interessenten 1n
den Fachrichtungen Chemielabo-
rant, Chemikant oder Fachkraft fur
Abtallwirtschatt.

Interview: Jochen Reitstatter




